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Rebolos Superabrasivos
Diamante e CBN
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WOODLINE . LINHA DE PRODUTOS

Reholos Superabrasivos de Diamante (amarelos) Muelas Superabrasivas de Diamante (amarilas)
e CBN (vermelhos), desenvolvidos para fabricantes y CBN (coloradas), desarrolladas para fabricantes
e afiadores de ferramentas de Metal Duro e y afiladores de herramientas de Metal Duro -
Aco Liga, utilizados no trabalho da madeira Acero Tratado, utilizadas en el trabajo de la_
e seus derivados. madera y sus derivados.
Remocéo p/passe e Rugosidade - Remocion p/pasada y Rugosidad
Operagio Remogio / DIAMANTE CBN ] ARemoco por passe indicada em (mm.) é a reco-
Rolica .16 J?E:tgﬁ:l Remogéo | Rugosidade | Remogio __%ugqg[!;_[adg mendada, para obter-se a maior vida do Rebolo,
RHEHGION =% |Remocién | Rugosidad | Remocion | Rugesidad | | 3 remocion por pasada indicada en (mm.) es la
Desbaste (DB) Alta 0.40 05210 0,15 08a12 ch;;mniﬂgiaada para obtenerse la mayor durabilidad
Semi-Acabado (SA) Media 0,05 03a0,6 0,075 06a09 4\] A Rugosidade est4 indicada em Ra.
Acabado (AC) Baixa /Baja | 0,025 ‘ 015204 | 0035 |035a075| LaRugosidad estdindicada en Ra.
Velocidade de uso - Velocidad de utilizacion
Dismetro| Velocidade Periférica do Rebolo - Velocidad Periférica de laMusela (m/S) | +/ Recomenda-se trabalhar sempre com refrigeragéo
Rebolol | 1800 | 23.00 2500 |  33.00 3600 | 4600 | 5000] e evitar 0 aquecimento do Rebolo. o
Muela . ] ~= Es recomendable trabajar siempre con refrigeracion
mm, Diamante/ CBN a Seco | Diamante Refrigerado CBN Refrigerado | Max. y evitar el calentamiento de la muela.
75 4.8 58 6,4 84 9.1 "7 127 | v Velocidade maxima permitida 50 m/s.
100 34 44 4.8 6.3 6,8 88 9,5 Velocidad maxima permitida 50 m/s.
125 28 3,5 3,8 5,0 5,5 7.0 7.6
150 2,3 29 32 4,2 4,6 5.8 6.3
175 1,9 2,5 2,7 3,6 39 5,0 55
200 1,7 2,2 24 3,1 3.4 4,4 4.7
Rotagées por mintito do rebolo - Rotaclcnes por minuto de lamuela  (rpm X 105'0} .
Rebolos Copo Cénico para Afiagao Muelas Copa Cénica para Afilado
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Indicados para operagdes onde um menor angulo
de entrada do Rebolo fér necessaria, como na
afiagdo de Serras com grande niimero de dentes.
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Indicadas para operaciones donde se necesite un
menor angulo de entrada, como en el afilado de

sierras con elevado namero de dientes.
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Afiagdo de Serras com pequeno L
espagamento entre dentes
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Retifica de Face

Afilado del Frente
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Afiacdo de Serras com pequeno espagamento entre dentes
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Retifica de Topo
Afilado del Dorso
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Retifica dos Flancos
Afilado de Laterales
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Dressadores de diamante para Rebolos Abrasivos de OAl e CaSi;
Rectificadores de diamante para Muelas Abrasivas de OAl y CaSi;
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