DIVISAO INDUSTRIAL COMPOSTO SUPER ABRASIVO JP

0 do tamanho do grao superabrasivo.
3 de. qua[quer contamlnagéo por elementos estranhos.

1 seringa, permitindo utilizar a dosagem certa para cada
m o maximo de aproveitamento.

J ‘Néo téxica e lavavel com agua e sabao.
. OSolvente JP da CHRISTENSEN RODER foi especialmente

desenvolvido para facilitar o uso da Pasta JP, reduzindo sua
\“'\)

viscosidade e maximizando o seu aproveitamento.
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PASTA =NA=

Alinha de Pastas de Diamante JP,
sendo a melhor existente no mercado,
possui toda a tecnologia e tradigéo da
CHRISTENSEN RODER.

Sua fabricacdo faz parte do nosso
sistema de qualidade 1SO 9001,
utilizando pos de diamante
criteriosarmente escolhidos através da
analise de curvas de disperséo para cada
tipo de pasta.

Esta & a garantia de eficiéncia total em
suas aplicagdes.

Por suas propriedades, as Pastas JP s&o
utilizadas em operagdes industriais que
exijam excelentes acabamentos

superficiais e rugosidades controladas,
apresentando vantagens em relagéo a
utilizagéo de outros fipos de abrasives,
quanto a rapidez, limpeza, acabamento,
consisténcia e relagao custo-beneficio.

-LINHA DE PRODUTOS E PARAMETROS DE APLICACAO

<) APASTA JP pode ser depositada sobre a superficie da pega a polir ou sobre o suporte de polimento.

Suportes mais rigidos como de FoFo e ago sdo recomendados em operagoes de desbaste.

Para polimento sdo indicados suportes de: latdo, cobre, aluminio ou madeira dura.

Para alto grau de polimento e polimento metalografico devem ser usados suportes de feltro ou produtos
especificos disponiveis no mercado.

A velocidade periférica para o suporte de polimento € de 2 a 5 m/s e o tempo de polimento em cada estagio deve
ser de 3 a 5 minutos em média. A pressdo efetuada no polimento depende da dureza do material sendo polido e
do tipo de pasta JP sendo utilizada. Coma regra geral, maior a dureza do material & maior o gréo da pasta Jf,
maior pode ser a pressio aplicada. A medida que forem sendo usadas pastas de grdo mais fino, a pressdo
exercida sobre a peca deve ser reduzida.

Para evitar riscos ou contaminagio, deve-se limpar muito bem a pea sendo polida toda vez que houver troca de
tipo de pasta. Sempre que um processo demandar a utilizacdo de diferentes tipos de pasta, recomendamos que
seja usado um suporte de polimento especifico para cada um deles. Tendo-se de usar o mesmo suporte, lava-lo
muito bem a cada mudanca de tipo de pasta.

Para obter-se o melhor resultado no polimento, iniciar o processo com a pasta de maior grio superabrasivo
possivel e ir gradativamente reduzindo o tamanho do grao até obter-se o acabamento superficial desejado.

«’ Para garantir a consisténcia da Pasta JF, guarda-la sempre tampada em local escuro e a temperatura ambiente.

Uma eventual descoloragdo ndo afetard o seu desempenho, temperatura ambiente maior tendera a deixar a pasta
mais fluida enquanto temperatura ambiente menor a deixara mais compacta,
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Violeta: Sua utilizac8o ¢ indicada nos primeiros desbastes e
para uma eficiente preparacdo de superficies planas. Também
recomendada para selos ceramicos e pecas de desgaste,
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