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METAL

Rebolos Superabrasivos de Diamante (amarelos)
e CBN (vermelhos), desenvolvidos para utilizagio

na

Industria Metal-Mecénica, Fabricantes

e Afiadores de Ferramentas de Metal Duro

LINHA DE PRODUTOS

Muelas Superabrasivas de Diamante (amarillas)
y CBN (coloradas), desarrolladas para uso en
la Industria Metal-Mecanica, Fabricantes y
Afiladores de Herramientas de Metal Duro

e Aco Liga. y Acero Tratado.
Remaocéo p/passe e Rugosidade - Remocion p/pasada y Rugosidad
Operagio B e e +/ A Remocs indicada em (mm.) &
T A Ri do Rugosidade | R Rilqosldads emoc&o por passe indicada em (mm.) é a
Aplicacion de Material | gemd8iah Ruggasldaﬁ Rgmggi%% Ruggoslda_d recomendada, para obter-se a maior vida
do Rebolo.
Desbaste (DB) Alta 0,10 05 a0 ‘ 0,8 at?2 La remocién por pasada indicada en (mm.)
| es la recomendada para obtenerse la mayor

Semi-Acabado (SA) Média 005 |03 al08 0075 |06 a09 durabllidad de la mu2|a_ Y
Acabado (AC) | Baixa/Baja 0,025 |0,15 a04 0,035 ‘ 035a075 | A Rugosidade esta indicada em Ra.
Polimento  (LP) Minima 0005 |0005a045| - | - LeRugasid eamincioace en Re.

Velocidade de uso - Velocidad de utilizacion

Dpiametro | Velocldade Periférica do Rebolo - Velocidad Periférica de la Muela (m/s)
waro o I e00 23,00 25.00 33.00 36.00 | 46.00 | 50.00
Muela ]
mm. Diamante/ CBN a Seco Diamante Refrigerado CBN Refrigerado Max.
50 6.0 8.8 9.6 12,6 13.8 i 17.6 19,1 3 Reqomengawse trgbalhar sempre com
refrigeragéo e evitar o aquecimento
75 4.6 58 6.4 8,4 9,1 1,7 12,7 dn Babelo.
100 3,4 44 48 6.3 6.8 8.8 95 Es (ecomfendable j:rabajar siemprg con
refrigeracién y evitar el calentamiento
125 2,8 35 38 50 5,5 7.0 7.6 de la muela.
| ;
150 23 2,8 8% i 4 | 85 6.3 | 4 Velocidade maxima permitida 50 m/s.
175 1,9 25 2,7 36 3.9 5,0 5,5 Velocidad maxima permitida 50 m/s.
200 1.7 2,2 24 31 34 | 44 47
250 14 1.8 1,9 25 2,8 35 3,8
300 11 1,6 1.6 21 2.3 2.9 3.2
|
350 1,0 1.3 1.3 1,8 2,0 2.5 2,7
400 0,8 14 1.2 16 17 | 22 24
500 0,7 0,9 1,0 1,3 TN IR 1.9
Rotagdes por minuto do rebolo - Rotaciones por minuto de la muela (RPM x 1000)

Corte e Perfis
TIPO 1A1R - Discos de Corte |
D B H
100 12
125 20/31.75 (32)
150 1.4
200 2,0 31.75 (32)

Corte y Perfilado
"TIPO 14A1R Perfis - Perfilado |
D B E. [ .1 4
100 70
125 1.5 6 5 | 9
150 120

D |
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' Retifica Interna / Moldes e Matrizes Rectificado Interno / Moldes y Matrices

2
PASTA JP - Polimento Pulido
(TPo| GRANA [ COR  COLOR |
" JP 1/4 0-% Micra | Gelo Hielo
\-r) JP 1/2 0-1 Micra | Cinza Gris
JP1 D-2 Micra | Vermelha Rojo
JP 4 3-8 Micra | Amarela Amarillo
JP9 6-12 Micra | Verde Verde
JP 15 10-20 Micra | Marrom  Marron
JP 30 20-40 Micra | Azul Azul

\ JP50 | 240/300 Mesh | Violeta Violeta
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TIPO 1A1W - Eletrolitica
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Afiagdo de Ferramentas Policristalinas (PDC)
Afilado de Herramientas Policristalinas (PDC)

TIPO 6A2 T40

Afiagdo de Ferramentas de Metal Duro (PB)
Afilado de Herramientas de Metal Duro (PB)

TIPO 6A2C

Retifica de Motores
Retificado de Motores

TIPO 6A2C

Afiagdo de Caracdis T

Afilado de Creadores 330
TIPO 4A2P

TIPO 4BT9 *im

i

TIPO 15V9 (45°)

= D

TIPO 12V2 (30°)

TIPO 12V9 (30°)
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Argentina

Calle Juan Ruiz de Alarcén, 2087

1611 Don Torcuato - Buenos Aires
christensen-roder.com.ar
ventas@christensen-roder.com.ar E

+54 11 4727-0792 / +54 11 4727-0778
+54 911 5406-6558



